
In unverarbeiteter E'orin stellen die Superpolyamide farblose, 
glasklare oder hornartig triibe Stiicke dar, die beiin Erwarmen fast 
schlagartig erweichen, also im Gegeiisatz zu den bekannten thermo- 
plastischen Kunststoffen keinen hoheren Plastizitatsbereich besitzen. 
Aus der diinnfliissigen Schmelze lassen sie sich zu langeii Faden 
ausziehen, die durch Streckuiig auf das Mehrfache ihrer Lange ge- 
clehnt werden konnen. Diese Streckung bewirkt eine Parallelorientie- 
rung der langen Fadenmolekiile, bei der nach rontgenographischen 
Untersuchungen von Brill die CO- und NH-Gruppen benachbarter 
Molekiile einander gegeniiberliegen6). Auf die Wechselwirkung dieser 
stark polaren Gruppen (Wasserstoffbriicken?) sind die ungewohnlich 
hohen ZerreiBfestigkeiten der Polyaniidfasern zuriickzufiihren. So 
hat die von dem Dupont-Konzern in USA. fabrizierte Nylonfaser, 
die durch Kondensation von Hexamethylendiamin init Adipinsaure 
hergestellt wird, eine Inehr als doppelt so hohe ZerreiBfestigkeit wic 
Naturseide. 

Die Mehrzahl der Superpolyainide ist iii den tiieisten organi- 
schen Losungsmitteln init Ausnahxne voii niederen Fettsauren, 
Phenolen oder Saureamiden unloslich. 

Die Bedeutung der Superpolyatriide als vollsynthetische Faser 
ist auBer in der hohen ZerreiBfestigkeit in der 250O iibersteigenden 
Warmebestandigkeit, leichten Anfarbbarkeit und vorziiglicheti 
Wasserbestandigkeit begriindet. In USA. wird die Nylonfaser 
schon im grol3en Umfange fur die Herstellung von Damenstriimpfeii 
nnd Wirkwaren benutzt. In  Deutschland ist eine Superpolyamidfaser 
unter den Namen Perlon und Perluran in praktischem Gebrauch. 
Dariiber hinaus sind die Superpolyaniide aber auch ausgezeichnete 
Kunststoffe, die sich iiach allen maglichen Methoden verarbeiten 
lassen. In  kompakter Form sirid sie wertvolle Schnitz- und Drechsel- 
stoffe wie Horn und Elfenbein. Ferner lassen sie sich nach dem 
SpritzguBverfahren z. B. zu Knopfen verarbeiten, die sich durch 
Nangel-, Biigel- und Kochfestigkeit auszeichnen. In  weichgeiiiachtcr 
Form haberi die Superpolyamide lederahnliche Bigenschaften, wobei 
sic das iiatiirliche Blankleder an ZerreiBfestigkeit und Wasser- 
bcstandigkeit iibertreffen. 

Augesichts der groBen Variationsriioglichkeiten, die im Aufbau 
der Superpolyainide bestehen, ist niit der Entwicklung einer groljen 
Reihe von Spezialprodukten zu rechnen, dereii Einsatz gegeniiber 
den bisher verwendeteri Naturprodukteii weseiitliche Fortschritte 
bringen wird. 

Dr. 0. Eisenhut, Berlin: Uau Bi ld  der Cellulose irn h'lektronea- 
iikikroskop. 

Zwischen der nativen Cellulose (Baumwolle) und der 11x11- 
gefallten Cellulose (Kunstseide und Zellwolle) besteht ein prinzipieller 
Unterschied in deni Verhalten gegeniiber l0%iger Natronlauge bei 
bestimmter Temperatur. Wahrend z. B. bei 5O Baumwolle nur zu 
etwa 3% gelost werden kanri, gehen bei der regenerierten Zellwolle, 
und zwar sowohl bei den niederpolymeren als auch bei den nach 
Spezialverfahren hergestellten hochpolynieren( Cuprama, Lanusa, 
Schwarza) 80% und mehr in Losung. Es ist daraus zu schlieljen, 
daB den Kunstfasern ein inneres verbindendes Element fehlt, das 
die Naturfaser im Gebrauch durch hohere niechanische Widerstands- 
fahigkeit irn Vergleich zur Kunstfaser auszeichnet. Durch ver- 
schiedene Behandlungsarten von Naturfaser, z. B. Behandlung mit 
Salzsaure, Erhitzen im Sauerstoffstrom, lassen sich saiiitliche Uber- 
gangszustande zwischen deni Verhalten der urspriiriglichen Baum- 
wolle bis zu dem der Kunstfaser herstellen. 

An Hancl 
besonders hergestellter Praparate, deren Dicke fur die Abbildung 
iilittels Elektronen als besonders geeignet betrachtet werden kanii 
(Mikrotomschnitte erwiesen sich als noch zu dick), koiinte gezeigt 
werden, daO die Baumwollc aus feinen Faserbiindelchen aufgebaut 
ist, dereii kleinster Durchmesser bisher mit 0,02 p als sicher erkannt 
ist. Eiiie Unterteilung der Faserstrangchen der Linge nach ist 
nicht sicher festzustellen. Ein 16 Tage altes Baumwollhaar zeigt 
bereits diese Faserstrangchenausbildung. - Im Gegensatz zu den1 
Befund bei der Naturfaser fehlt bei deii riormalen Zellwollen die 
Ausbildung der Faserstrangchen vollstandig; bei Spezialzellwollen 
wie Cuprama, Lanusa, Schwarza ist diese wiederum niit hoherem 
Polymerisationsgrad zunehmend zu erkennen. Wahrend aber das 
iibermikroskopische Bild deutlich ersehen la& daB die Faser- 
straiigchen der Banuiwolle unter sich einen gewisseii Zusammenhalt 
besitzeri (weshalb ein Splittern unter mechaiiischem EinfluO, z. B . 
Druck, nur selten festgestellt werden kann), zeigen die Spezialzell- 
wollen eiiie vie1 lockerere, zur Ausbildung feinstcr Splitter iieigencle 
Struktur, parallel gehend mit der eingangs erwalinten hohereii 
Lijslichkeit in Natronlauge. 

An Hand einer Reihe von Proben abgebauter Naturfasern 
laDt sich zeigen, daB durch die verschiedeiien Abbauarten sich samt- 
liche Ubergangszustande des Aussehens im Elektronenbild von der 
Naturfaser (geschlossene Faserbiindel) his zu den hochpolyineren 
Kunstfasern (gelockerte, zum Splittern neigende Faserbiindel) 
herstellen lassen. Dies beweist, daB der Kunstfaser eiii die Quer- 

Was sagt nuri das Bild des Uberniikroskops dazu? 

* j  Vgl. daeu die Rundschaunotiz diese Ztschr. 54, 203 [1941]. 

festigkeit gebendes Element fehlt, das die natiirliche gegeniiber 
der kiinstlichen Faser auszeichnet, und daB es auch solchen Fasern 
(Cuprariia, Lanusa, Schwarza) fehlt, bei denen Faserstrangchen- 
bildung wie bei der Natnrfaser festzustellen ist. 

Wirtschaf tsgruppe Brauerei und Malzerei 
und Wissenschaftliche Station fur Brauerei 
in Munchen. 
Tagung in Miinchen, 24. April 1941. 

Dozent Dr. C. Enders, Wissenschaftl. Station fur Brauerei iii 
Miinchen : Die brautechnische Brdeutnng des Berntenfetbes. 

Uber das Gerstenfett, das etwa 2 , j  yo der Gerstentrockensub- 
stanz ausmacht, sind bisher nur sehr wenig Untersuchungen durch- 
gefiihrt worden; iiber seine brautechnische Bedeutung weiB man fast 
nichts. Es stellt eine gelbbraune viscose Masse dar ; im Zustand der 
Zersetzung riecht es sehr unangenehm und schiiieckt ahnlich wie 
Ricinusol. Beim Malzen wird ein Teil des Gerstenfettes verbraucht. 
Es ist hauptsachlich in der Aleuronschicht vorhanden und bleibt des- 
halb beim Maischen zum groljten Teil in den Trebern. Das Gersten- 
fett daraus zu gewinnen, wie im Weltkrieg vorgeschlageti wurde, 
diirfte zu kostspielig sein und daher nicht in Frage kommen. Trotz 
verschiedener alterer Versuche, die fur das Vorkommen einer schauni- 
zerstorenden Substanz in der Gerste sprachen, war der direkte Nach- 
weis von Gerstenfett in der Wiirze und im Bier his vor kurzeni iiocli 
nicht gelungen. Vom Vortr. wurde in Zusammenarbeit mit der 
Praxis und der Industrie erstmalig gefundeii, daB beim Zentr i fu-  
gier  en der Wiirze Gerstenfett in einer Menge von 20 g in  30 hl Vorder- 
wiirzc und 5 g in GO hl Nachgiissen zu erhalten war. Obwohl das 
Gerstenfett in einer verhaltnismaBig sehr geringeii Menge beiiii 
Maischen in die Wiirze gelangt, erregt es wegen seiner schauni- 
zerstorenden Eigenschaften das Interesse des Brauers. Bierschauiu 
wird durch Fett in folgender Reihenfolge geschadigt : Butter, 
Olivenol, Schweinefett, Butterschmalz, Gerstenfett. Die Anwesenheit 
voii Gerstenfett in der Wiirze stellt eine Reihe von wissenschaft- 
lichen Fragen. Erst nach dereri Klarung kann entschieden werdeii, 
inwieweit die Entfernung des Gerstenfettes aus den U'iirzexi durch 
Zeiitrifugieren fur die Zrhohung der Bierqualitat zwecknialjig ist. 
Wie Versuche in einer Brauerei mittlerer GroBe zeigten, wird durcli 
das Zentrifugieren der Vorderwiirzen und der Nachgiisse die Schautn- 
haltigkeit der Biere erhoht. Die Frage, ob zur Erzielung eines edlereii 
und milderen Geschmackes eine vollstandige oder nur teilweise Ent- 
fernung des Gerstenfettes vorteilhaft ist, miissen weitere Versuche 
in der Praxis klaren. 

Metall und Erz, E.V. 
Vortragstagung der Bezirksgruppe Berlin am 7.  Marz 1941. 

Prof. Dr. A. Gumbrecht, Clausthal : Berybau -\'iec~ersnch.sr.iis 
und  seine Bedeutung fur die deutsche Rohstoffversorgu,nq. 

Niedersachsen, welches das Land zwischen Blbe, Harz, 'l'euto- 
burger Wald und der 1,andesgrenze ini U'esten unifaBt, liefert jt. 
20-30% der Forderung GroBdeutschlands an Eiseii- und Metall- 
erzen, Kali- und aiideren Salzen und einen noch groBeren Anteil 
an Erdol. Samtliche Bergbaubetriebe haben eine auBerordentliche 
Steigerung ihrer Erzeugung erfahren, wie z. B. das Ramiiielsberger 
Bergwerk bei Goslar und der Oberharzer Bergbau bei Bad Grund. 
Die Blei-, Zink- und Kupfererze des Harzes lieferii ansehnlichv 
Metall~iiei~gen fur die deutsche Industrie. Das Problem der Eisetierz- 
gewinnung lag in deni Auffinden billigster Abbauverfahren. Auch bei 
der Kaligewinnung in den1 seit 1890 aufgeschlossenen und nacli 1900 
entwickelten Gebiet voii Hannover werden wertvolle, besonders 
kalireiche Salze mit hohen Abbauleistungen im Tiefbau gewoxineti. 

Dip1.-Iiig. P. Jordan, Frankfurt a. M : Thedeverfahren zwm 
Schmelzen won Zinkstaub. 

Die Gewiniiung von Zink aus Zinkerzeii in Muffelofen bringt 
bekanntlich nicht den gesamten Zinkgehalt als fliissiges Zink aus, 
sondern eine betrachtliche Menge in der Forin von Zink- 
staub. Dieser Zinkstaub lie13 sich bisher nicht einschmelzeii, weil 
jedes Zinkteilchen voii einer diinnen Oxydhaut uingebeii ist. Soweit 
er nicht fur cheniische Zwecke Verwendung faiid, wurde der Zink- 
staub mit metallischen Verhiittungsabfallen (TraO) in den Ver- 
hiittungsprozefi zuriickgegeben. Das Thede-Verfahren ermoglicht 
nun das Eirischnielzen selbst des Zinkstaubes, weil eine von auBeil 
beheizte Drehtrommel verwendet wird, bei welcher jeder Luft- 
zutritt zu den1 Ofeninnern und darnit zu dem erhitzten Zinkstaub, 
welcher sonst verbrennen wiirde, ausgeschlossen ist. Die Weiter- 
entwicklung dieses seit einigen Jahren erfolgreich angewendeten 
Verfahrens hat es ermoglicht, daB mit einer Drehtromrnel tagiicll 
bis 11 t Ziiikstaub und TraO auf Blockzink umgeschrnolzen werden 
konnen. Infolge der niedrigen Schnielzteinperatur des Zinks spielt 
der Brennstoffaufwand dabei eine untergeordnete Rollr. 
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